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Piattenformiga- Bauelanept *»* Hartschaumkunststoff oder dgl., 
tnshesondere zur warmelsol lerun g von Dach- und Wandf lichen von 
gebjjuden 



Die Erfindung betrifft eln plattenforoiges Baueleraent aus Hartschaura- 
kunststoff oder dgl. mit nut- und federartigen Randern, insbesondere 
zur Warmeisolierung von Dach- und WandflBchen von Gebiuden, bei dsn 
mindestens eln Rand mit einer durchgehenden. mit Hinterschneidungen 
versehenen Nut und der gegenOberl iegende Rand mit einer durchgehenden 
und auf diese Nut abgestimmte Feder versehen ist. 

Ein plattenformiges Bauelement dieser Art ist durch die DE-OS 2102537 
bekannt. Die Nut und die Feder sind dabei t -bst als Rastnut und 
Raststeg ausgebildet, so daB benachbarte Bauelenente rastend xnein- 
ander gesteckt werden konnen. was die Montage der Bauelemente sehr 
stark erleichtert. 

Zur Herstellung eines Baueleuentes mit derartiger Nut und Feder sind 
komplizierte Werkzeuge erforderlich, wie die DE-OS 25 18 191 zeigt. 
AuBerdem konnen bet dieser Auslegung von Nut und Feder keine scharfen 
Rastkanten vorgesehen werden. welche eine eindeutige Einraststellung 
definieren. DarOber hinaus erglbt sich beim Schwinden der Bauelemente 
an der StoBstell^ ein Spalt, der sich im ungOnstlgsten Fall etwa Uber 
zwei Drittel der Oicke des Bauelementes erstreckt. Es verbleibt also 
im Bereich der StoBstelle nur eln Drittel der Dicke des Bauelementes 
als Wlroedaramschicht. 
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Wle das DE-GM 77 35 061 zeigt. 1st die verbleibende Waroedanmsch cht 
an der StoBstelle dadurch schon vergraBert worden, daB die NutwSnde 
der Nut und die Seitentlefen der Feder unterschiedl ich gro& gewahlt 
werden. Der Spalt teilt sich darn auf und es verbleibt In, ^gUnstig- 
sten Fall etwa zwei Orittel der Dicke der Bauelementes als Warmedanin- 
schicht. Dieses bekannte Bauelenent hat aber keine Rastveroindung 
zwischen Nut und Feder und ist daher nicht so einfach zu verlegen 
DarOber hinaus ist beim Verlegen nicht immer sichergestellt. daB die 
Feder des einen Bauelementes auch bis zum Nutgrund in die Nut des 
benachbarten Bauelementes eingesteckt ist. 

Es ist Aufnabe der Erfindung, ein Bauelenent der eingangs erwShnten 
Art zu schaffen. bei dan die Rastverbindung zwischen Nut und Feder 
benachbarter Bauelenent* ein eindeutige Einraststellung haben das 
dennoch mit einfachen Merkzeugen hergestellt werden kann und rait den 
die verbleibende Wannedantnschicht im Bereich einer StoBstelle dennoch 
eine optimale GrCBe annehmen kann. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gel6st. daB eine Nut- 
wand die gegenQberliegende Nutwand Qberragt und daB die Tiefer . der 
Feder auf den den NutwHnden zugeordnete Seiten auf die unterschied- 
Uchen Abmessungen der Nutwande abgestlramt s'nd. 

Durch die Hahl von unterschiedlich bemessenen Nutwanden der Nut und 
Seitentlefen der Feder wird itn Bereich einer StoBstelle zwischen 
benachbarten Bauelementen im ungOnstigsten Fall hflchstens ein Drittel 
der Dicke der Bauelenente als Warmedammschicht verloren. Die Rast- 
elanente an Nut und Feder bringen aber eine eindeutige Einsteckstel- 
lung. so daB zwischen den Bauelementen keine groBen Trennfugen ent- 
stehen. 
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Nach einer Ausgestaltung lit vorgesehen, daB bei einer Dicke von etwa 
45 nun die Nut und die Feder mittig angeordnet sind und daB die Breite 
von Nut und Feder etwa einera Drfttel der Dicke des Bauelementes 
entspricht. Auf diese Weise wird selbst tei kleinster Dicke der 
Bauelenertte noch eino groBe verbleibende warmedaiNnschicht im Bereich 
der StoBstellen bei ausreichender Stabilitat der Feder und der Rast- 
elemente erreicht* 

Bei dickeren Baueiementen 1st vorteilhafterweise vorgesehen, daB die 
Nut und die Feder in dem der Irmenseite zugekehrten Randbereich 
angeordnet sind. 

Die Rastelenente sind nach einer Ausgestaltung so ausgebildet. daB 
die Nut im Bereich des Nutgrundes eine wulstartig erweiterte Rastnut 
und die Feder ira Bereich des freien Endes einen wulstartig erweiter- 
ten Raststeg aufweisen. 

Die Einbringung der Rastnut im Bereich der Nut wird nach einer weite- 
ren Ausgestaltung dadurch erleichtert, daB auf der Irmenseite der 
Wngeren Nutwand im Qberstehenden Bereich eine durchgehende Rastnut 
eingebracht ist und <*ib die zugekehrte Seite der Feder mit einem 
darauf abgestimmten Raststeg versehen ist. 

Die Einrastendstellung kann dabei dadurch deutlicher erkennbar ge- 
macht werden, daB die Rastnut und der Raststeg senkrecht zur 
Oberfiache des Bauelementes stehende Rastkanten aufweist. 

Nach einer Ausges* nltung ist vorgesehen, daB die Abmessung der lfinge- 
ren Nutwand etwa doppelt so groB ist wie die Abmessung der kUrzeren 
Nutwand. Der Spalt zwlschen benachbarten Baueiementen ist dann in 
Teilspalte aufgeteilt, die einen grBBeren Abstand in der Ebene des 
Bauelementes haben. 
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Damit die Feder und die Nut sauber ineinandergreifen, 1st nach einer 
weiteren Ausgestaltung vorgesehen, daB der Nutgrund der Nut und die 
Stirnseite der Feder halbkreisfCnaig abgerundet sind. 

Eine ausrelchende Verrastung benachbarter Bauelemente UBt sich 
dadurch erreichen, daB die Rastkante der Rastnut durch die auBanlie- 
gende Seite der Rastnut und die Rastkante des Raststeges durch die 
innenliegende Seite des Raststeges geblldet sind und daB die Tiefe 
der Rastnut etwa einem Drittel der DIcke der Nutwand und die Hfflie des 
Raststeges etwd einera Drittel der Dicke der Feder entsprechen. 

Das Eh.rasten der Feder in die Nut wird nach einer Weiterbildung 
dadurch erleichtert, daB die innenliegende Seite der Rastnut so 
abgeschrBgt ist, daB der Querschnitt der Rastnut zum Nutgrund hin 
kontinuierlich kleiner wird und daB die auBenliegende Seite des 
Raststeges so abgeschrfigt 1st, daB der Querschnitt des Raststeges zur 
Feder hin kontinuierlich zunimmt. 

Nach einer Ausgestaltung kann das Bauelement so vervollstandigt sein, 
daB die beiden verbleibenden Rander mit einer nicht mit Hinterschnei- 
dungen versehenen Nut bzw. Feder versehen sind. In der durch diese 
beiden Rander bestimmten Anreihrichtuhg kSnnen die benachbarten 
Baueleraent? dcnn einfach ineinandergestepkt oder -geschoben werden. 

Eine Verrastung auch in dieser Anreihrichtung ISBt sich nach einer 
weiteren Ausgestaltung dadurch erreichen, <fefl die beiden verbleiben- 
den RSnder rait derselban Nut und derselben Feder versehen sind. 

Die Erfindung wird anhand von in den Zeichnungen dargestellten Aus- 
fQhrungsbeispielen naher eriautert. Es zeigt: 
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Fig. 1 Iip Schnitt ein erstes AusfOhrungsbeispiel 
von inelnandergesteckten Bauelementen rait Qberlap- 
pender Rastverbindung und 

Fig. 2 Im Schnitt ein zweites AusfOhrungsbeispiel 
mit andersartiger Rastverbindung. 



Die Zeichnungen zeigen Jewells einen Schnitt durch einp StoQstelle 
zwischen benachbarten Bauelementen 10 und 20 in der Einraststellung. 

Die Bauelemente 10 und 20 sind gleich aufgebaut und haben an einem 
Ran* eine Nut 11 und am gegenOberliegenden Rand eine Feder 21. Die 
verbleibenden P5nder der Bauelenente kGnnen in glelcher Ueise rait 
einer Nut- 11 urK* einer Feder 21 versehen sein, so daB in be i den 
Anreihrlchtungen Rastverbindungen vorhanden sind, welche die anein- 
andergereihten Bauelemente 10 und 20 in einer definierten Montage- 
stellung festhalten. Dies erleichtert die Montage ganz erfcablich. Die 
verbleibenden RSnder der Bauelemente kiJnnen aber auch .nit normale* 
Nut und Feder ohne Hinterschneidungen versehen sein, so daB die 
Bauelemente in dieser Anreihrlchtung einfach ineinandergesteckt oder 
-geschoben werden konnen. 

Wie der Schnitt nach Fig. 1 zeigt, sind die Nut*11 und die Feder 21 
mittig in der Stirnfiache des Bauelementes 10 bzw. 20 angeordnet und 
haben eine Breite, die sich etwa Ober ein Drittel der Oicke der 
Bauelemente 10 und 20 erstreckt, wenn die Dicke des Bauelementes 10 
bzw. 20 am kleinsten ist und etwa 45 nm betragt. Bei grSBerer Dicke 
wlrd die Nutwand 12 entsprechend verbreitert, so daB die verbleibende 
warmedanmschicht vergrfiBert wird. 
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Die Nut 11 wird von den NutwHnden 12 und 17 begrenzt, die gleich 
dick, aber uirterschiedllch lang sind, so daB die Nutwand 12 die 
Nutwand 17 Qberragt. Dabei 1st die langere Nutwand 12 etwa doppelt so 
lang wie die kOrzere Nutwand 17* 

Die Feder 21 hat dartentsprechend unterschiedlich groBe Seitentiefen, 
so daB in der Einraststellung die Handbereiche 16 tmd 18 der NutwSndc 
12 und 17 des Bauelenentes 10 auf die Wandbereiche 22 und 23 der 
Feder 21 des Bauelementes 20 stoBen. Zwischen den Wandtareichen 16 
und 23, sowie 18 una 22 entstehen bei Schwindung der Bauelemente 10 
und 20 Teilspalte, die sich Ober etwa ein Drittel der Dicke der 
Bauelemente erstrecken. In der Ebene der Bauelemente 10 und 20 sind 
diese Teilspalte gegeneinander versetzt, so daB an diesen Teilspalten 
stets eine WSnnedSmraschicht verbleibt, die etwa zwei Drittel der 
Dicke der Bauelemente urafaBt. 

Zur Vsrrastung der Bauelemente 10 und 20 wird bei dem Ausfuhrungs- 
beispiel nach Fig. 1 die Nut 11 ira Bereich des Nutgrundes ais wulst- 
artige Rastnut 13 erweitert. Das freie Ende der Feder 21 wird ent- 
sprechend als wulstartiger Raststeg 24 ausgebildet. Der Nutgrund und 
die zugekehrte Fiache des Raststeges 24 sind etwa halbkreisfarmig 
gestaltet und aufeinander abgestinunt. Die durch die Rastnut 13 ge- 
bildete Hinterschneidung der Nut 11 reicht aus, ura beim Einstecken 
der Feder 21 mit dera Raststeg 24 eine eindeutige Einraststellung 
festzulegen, deren Erreichen beim Herstellen der Verblndung deutlich 
wahrnehmbar und erkennbar ist. 

Zur Verrastung der Bauelemente 10 und 20 wird bei dera AusfQhrungs- 
Leispiel nach Fig. 2 eine durchgehende Rastnut 13 in die Innenseite 
der Nutwand 12 eingebracht. Diese Rastnut 13 wird in dem Uber die 
Nutwand 17 ragenden Bereich eingebracht, so daB das Bauelenent leicht 
entformt werden kann. Dabei bildet die auBenliegende Seite der Rast- 
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nut 13 elne senkrecht zur OberflSche des Baueleraentes stehende Rast- 
kante 14. Die Feder 21 1st auf der der ISngeren Nutwand 12 zugeord- 
neten Selte mlt einera durchgehenden Raststeg 24 versehen, dessen 
innere Seite als senkrecht zur Oberfllche des Baueleraentes stehende 
Rastkante 25 ausgebildet ist. 

Wird die Feder 21 des Bauelementes 20 in die Nut 11 des Baueleraentes 
10 eingesteckt, dann rastet die Rastkante 25 des Raststeges 24 hinter 
die Rastkante 14 der Rastnut 13. Dieser Einrastvorgang Ist deutlich 
wahrnehmbar, so daB sichergestellt ist, daB die benachbarten Bauele- 
tnente 10 und 20 die Einraststellung eimehmen. Die langere Nutwand 12 
wird dabei leicht ausgelenkt und federt dann nach dan Erreichen der 
Einraststellung wieder zurflck. Darait die Auslenkung der Nutwand 12 
leichter erfolgt, ist die innenliegende Seite 15 der Rastnut 13 so 
abgeschragt. daB die Rastnuten 13 zuro Nutgrund hin ira Querschnitt 
kontinuierlich abnimmt, wahrend die auBenliegende Seite 26 des Rast- 
steges 24 so abgeschrfigt ist, daB der Querschnitt des Raststeges 24 
zur Feder 21 hin kontinuierlich zunirarat. 

Die Feder 21 lMuft am Ende halbkreisfdnnig abgerundet aus und ragt in 
den halbkreisffinaig abgerundeten Nutgrund der Nut 11, so daS beide 
Teile sich uber einen groBen Betrag Qberlappen. 
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Zusammenf assung 

Die Erflndung betrifft ein plattenfarmiges Bauelement aus Hartschaum- 
kunststoff mit nut- und federartigen RSndern. Damit eine eindeutige 
Verrastung derartlger Bauelemente bei einfacher Herstellung der 
Bauelemente und greater verbleibender WSrmedaramschicht an den StoB- 
stelien benachbarter Bauelemente erreicht wird, sieht die Erfindung 
vor, da& eine Nutwand die gegenQberl iegende Kutwand Oberragt und daB 
die Tiefen der Feder auf den dfen NutwSnden zugeordneten Seiten auf 
die unterschiedlichen Abmessungen der Nutw3nde abgestimrnt sind. 
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AnsprQche 

1. Plattenforroiges Bauelement aus Hartschaumkunststoff Oder dgU 
mit nut- und federartigen Radern, insbesondere zur narmeisolie- 
rung von Hach- und Wandf Wchen von GebHuden, bei dem mindestens 
eln Rand rait einer durchgehenden, mit Hinterschneidungen ver- 
sehenen Nut und der gegenuberliegende Rand rait einer durchge- 
henden und auf diese Nut abgestinraten Feder verseh*n 1st, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB eine Nutwand (12) die gegenQberl legende Nutwand (17) Ober- 
ragt, und 

daB die Tiefen der Feder (21) auf den den Nutwanden (12,17) 
zugeordneten Seiten auf die unterschiedlichen Abmessungen der 
Nutwande (12,17) abgestirrant sind. 

2. Bauelement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB bei einer Dicke von etwa 45 mm die Nut (11) und die Feder 
(21) mittig angeordnet sind und 

dafl die Breite von Nut (11) und Feder (21) etwa einem Drittel 
der Dicke des Bauelementes (10,20) entspricht. 
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Bauelement nach Anspruch 2, • 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl bei dickeren Baueleraenten (10,20) die Nut (11) und die 
Feder (21) in dera der Irmenseite zugekehrten Randbereich ange- 
ordnet sind. 

Bauelement nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Nut (11) im Bereich des Nutgrundes eine wulstsrtig 
erweiterte Rastnut (13) und die Feder (21) im Bereich des 
freien Endes einen wulstartig erweiterten Raststeg (24) auf- 
weisen (Fig. 1). 

Bauelement nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB auf der Innenseite der ISngeren Nutwand (12) im Oberstehen- 
den Bereich eine durchgehende Rastnut (13) eingebracht 1st und 
daB die zugekehrte Seite der Feder (21) mit einen darauf abge- 
stimnrte Raststeg (24) versehen 1st (Fig. 2). 

Bauelement nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Rastnut (13) und der Raststeg (24) senkrecht zur Qber- 
flache des Bauelanentes (10,20) stehende Rastkanten (14,25) 
aufweist. 

Bauelement nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Abmessung der langeren Nutwand (12) etwa doppelt so 
groB 1st wie die Abmessung der kOrzeren Nutwand (17). 
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8. Bauelercent nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Nutgrund der Nut (11) und die stlrnseite der Feder (21) 
halbkreisfarraig abgerundet sind. 

9. Bauelement nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

da A die Rastkarrte (14) der Rastnut (13) durch die auBenl iegende 
Seite der Rastnut (13) und die Rastkante (25) des Raststeges 
(24) durch die innenllegende Seite des Raststeges (24) gebildet 
sind. 

10. Bauelenent nach Anspruch 5, 6 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Tiefe der Rastnut (13) etwa einem Drittel der Dicke der 
Nutwand (12) und die Htihe des Raststeges (24) etwa einem Drit- 
tel der Dicke der Feder (21) entsprechen. 

11. Bauelement nach Anspruch 5,6,9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die lnnenliegende Seite (15) der Rastnut (13) so abgeschragt 
1st. daB der Querschnitt der Rastnut (13) zum Nutgrund hin 
kontinuierlich kleiner wird und 

daB die auBenl iegende Seite (26) des Raststeges (24) so abge- 
schragt ist, daB der Querschnitt des Raststeges (24) zur Feder 
(21) hin kontinuierlich zunimmt. 

12. Bauelenent nach einan der AnsprDche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden verbleibenden Render nit einer nicht mit Hinter- 
schneidungen versehenen Nut bzw. Feder versehen sind. 
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13. Bauelement nach einero der Ansprttche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden verblelbenden RHnder mlt derselben Nut (11) und 
derselben Feder (21) versehen sind. 
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